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1, Vymérime body pro ukotveni drzakd 19-00-001 a 19-00-003. Po pFesném vyméreni kotevnich mist

vyvrtame diry @ 14mm do hloubky 120mm, otvory dikladné vyCistime od prachu a netistot, nasledné aplikujeme

300

chemickou maltu dle navodu k pouziti. Usadime zavitové tyce M12 tak aby vycnivaly 20mm ze zdi.
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A 2 D 2. Nasroubujeme tahlo 19-00-004 do 19-00-003 a do vrchniho dilu 19-00-002.
N rf “ 3. Upevnime sklo do drZaku 19-00-001, sklo zvedneme a zkompletujeme drZak 19-00-002.
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